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Planschleifen der Oberflachen, Beschichten der Stahltréager Herstellung der Stahltrdger mittels Stanzen oder Laserschneiden in entspre- Mischung von Metallpulvern, Additiven, Graphit, Binder etc.
mittels Elektroplattieren im Galvanikbad (Galvanisieren) chenden Werkzeugen, z.B. auch Weiterverarbeitung zu Gegenlamellen z.B. Verwendung von elektrolytischen Kupferpulver mit
hoher Reinheit, sehr guten Press- und Sintereigenschaften

Gliihhaube

Sunburst-Muster

Spiral-Muster ﬂ

Entbinden  Gase

Reibbelag-Griinlinge Schutzhaube

auf Stahltrager

Planschleifen Gruppenparallel

Pulvergemisch auf
Stempelplatte

Sinterprozess unter Druck und Schutzgasatmosphére fir ca. 22 Stunden, Glihen unterhalb Schleifen auf Planparallelitat, Frasen von Nuten und Rillen (z.B. Waffelnuten, Radialnuten oder Spiralrillierung, Kreisnuten)
der Schmelztemperatur des Hauptbestandteils, Diffussions- und Rekristallisationsvorgange

Verdichtung des Pulvers in speziell konstruierten
Presswerkzeugen zu Presslingen bzw. Griinlingen

ﬂ Einsatzharten

W e panrs:

Birsten und Entgraten der Kanten, Polieren der Oberflachen, zusétzliche Warmebehandlung wie Harten oder Randschichtharten
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